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Halbzeug A0 IMM Maschinenbau GmbH Aenderungsstand:
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material:  Siehe Einzelteil MaRstab D-72585 Riederich
Technische RUcksprache Tel:
1:20 07123 94751-0
Benennung
Oberflaeche: 5’@ M 72713
mose (g 235091.12 ISOE a
Teil: - Datum Name
Fertigung: Bearb.| 10.11.2021 IMM/MK
Maschine: Gepr. |[10.11.2021 IMM/MS Zeichnungs-Nr. Blatt
Analogteil: Norm |30.07.2018 - 64 1 36 90 O 1 1
Abteilung: Konsfruktion Status noch nicht fertig V.
eovnr: \immsvr01\Kons.Mech.Poe\001_CAD-Daten\64-\ 22.11.2021
8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 CAD-Syst: Solwonks i masctinanbaude S atanarsa. Al ot Tt o Eoh S Estane b ot Espng oot




	Blatt1
	Zeichenansicht1
	Zeichenansicht2


